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ACOPLAMENTOS FLEXIVEIS

Acoplamentos de
correntes de rolos

Um acoplamento flexivel fabricado com a
experiéncia e tecnologia Tsubaki para unir
uma robusta corrente dupla de rolos ao redor
e duas rodas dentadas.
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Acoplamentos de
corrente de nylon

O acoplamento de correneRdERWViElp
Tsubaki nao necessita de lubriiicacaoM=Rum
acoplamento limpo e flexivel [JUERCENSISHE!
em uma corrente de nylon capplumNeElg Q@; .
rodas dentadas. Um pino com 0lgade l

permite facil montagem e desmentagem - 6"
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Acoplamentos de corrente derolos

B Caracteristicas

Alta Durabilidade
O acoplamento tem uma alta durabilidade com o
torque no acoplamento dividido entre as rodas

dentadas com superficie tratada termicamente e a
poderosa corrente de rolos que engata nos dentes.

Facil de acoplar e desacoplar

Ambos 0s eixos podem ser facilmente acoplados
e desacoplados com um simples pino inserido ou
retirado da corrente de rolos.

Absorcao de grande desalinhamento
As folgas entre a corrente e as rodas dentadas bem Folga entre os roletes Folga entre placas e dentes

como entre os componentes da corrente absorvem o e buchas Roletes
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f 1S 9 | _ Ponto de contato entre
conforme a norma J e outros modelos sao rolete e dentes

padronizados. (a) Folga no sentido dos dentes (b) Folga axial

desalinhamento de posicao entre 0s eixos.

Modelos com uma ampla variedade
Um total de 24 modelos incluindo 15 modelos

(juntas de correntes de rolos: conforme JIS B

1456-1989)

Elimina o tempo gasto para
usinar o furo da peca

@® Serie com furo ajustado -Veja pagina 7-
A Tsubaki oferece 117 dimensbes de processamento furo
padrao e 0s entrega com um curto tempo de resposta dos
pedidos. A tolerancia padrao dos furos € baseada no ajuste H7
e fornece as tolerancias apertadas também.
As tolerancias de chaveta estao em conformidade com a norma
JISF7 e EQ.

Informacao para pedidos dos acoplamentos de correntes

@ Cologue cada pedido com o codigo do produto e o nUmero do modelo:

- Corpo com furo padrao - Capa (vendida separadamente. Peca caso necessite)
Codigo de produto Modelo no. Quantidade Unidade Codigo de produto Modelo no. Quantidade Unidade
P710001 CR3812H 10 K (unidades) P710030 CR3812K 10 K (unidades)
® Modelo no.
Furo padréo (corpo) Capa
H: Corpo I: Capa para acoplamento: Se solicitada
Numero de dentes ( Retentor de 6leo, embalagem
da roda dentada e parafusos de fixacao incluso:
Especificacéo
da corrente OBS: Peca o corpo e a capa separadamente.

Acoplamento de
corrente



amentos de correntes de rolos

B Construcao do corpo

Corpo

O corpo consiste em duas rodas dentadas
com dentes tratados termicamente e dois
feixes de corrente. As rodas dentadas sao
acopladas guando as correntes as envolvem,
e desacopladas guando as correntes sao
removidas. Portanto, a transmissao de
poténcia pode ocorrer ou Nao sem a remogcao
do sistema de transmissao de poténcia.

Roda dentada
(tratamento térmico por inducao)

Dois feixes de corrente de rolos
(acoplamento de correntes)

Anel de
trava elastico

Dimensao (H)

@D @Dw
Notas:
% 1. A dimensao “C” mostra o espaco
Z que deve ser deixado para insercao
e remocao do pino trava.
2. A dimensao “F” é o local
P s P recomendado onde o cliente deve
fazer a furacdo para o parafuso de
L fixacao.
Unidade: mm
Codigo de Codigo | .. | Furo Furo Inércia GD? Corrente RS
produto el Jig | TiPo padao] win. | max. | k& *m | kef * 1 [ passo Lfn'iﬁ'a DEIEDEA L 2 s | c|F apkr;)x.
P710001 | CR 3812H - 8] 95 16 | 560X105[{224X104 | 9525] 24,0] 45| 25 649 30| 49 4 14 0,3
P710002 | CR 4012H 4012 9 11 | 22 |247X104]1{9,89%104 61| 35 79,4 36 10 | 16 0.8
P710003 | CR 4014H 4014 9 11 28 | 453%x104[{181x10% | 12,70 | 33,1| 69| 43 794 36| 7.4 10 16 1,1
P710004 | CR 4016H 4016 13 16 | 32 | 7.90x104|{3,16%X10% 77 | 50 874 40 6 | 20 1,6
P710005| CR 5014H 5014 16 | 35 [ 1.37X103]{5,49% 109} 86 | 53 2.2
P710006 | CR 5016H 5016 13 18 | 40 |2,18X103 {872><103} 15,875 41,0] 96| 60 99,71 45| 9,7 12 | 21 2.8
P710007 | CR 5018H 5018 18 | 45 |353%103|{1.41X10% 107 ] 70 3.6
P710008 | CR 6018H 6018 22 | 56 ]9.33%x103|{373%10? 128 | 85 6.5
P710009| CR 6022H | 6022 ! | '8| o8| 71 |2ex102|@e3x10a| 199 | O] 455 | qqg | 1285 56 116 15 1 26 | 4q3
P710070| CR 8018H 8018 23 32 | 80 |3,63%x102|{145%10} 2540 | 653 170 | 115 | 1412 63 152 30 | 26 13.8
P710011| CR 8022H 8022 28 40 | 100 | 8,00x102|{3,20X101} ’ 71203 | 140 | 1572 71 ! 22 | 34 21,7
P710012| CR10020H | 10020 33 45 | 110 | 1,61X107 {642><10‘} 31,75 | 81,9/ 233|160 | 1788/ 80 |18,8| 30 | 36 32,6
P710013| CR12018H | 12018 43 50 | 125 | 2,68%107|{1.0 } 3810 | 1027 256 | 170 | 202,7) 90 50 7 50 | 36 43,9
P710014 | CR12022H | 12022 53 56 | 140 | 5,93%10! i237 } ' 71304 | 210 | 222,7| 100 ’ 40 | 46 69,0
P710015| CR16018H | 16018 58 63 | 160 | 1,05 419 } 5080 | 1317 341 | 224 | 254,1| 112 301 68 | 42 96.3
P710016 | CR16022H | 16022 73 80 | 200 | 2,50 19,99 } ' 71405 | 280 | 310,1) 140 ! 40 | 70 166,8
P710017| CR20018H 85 88 | 205 | 4,60 {18410 | 426 | 294 294.4
P710018 | CR20022H 95 | 98| 260 | 1.07x10 |i42sx10 }| 8350 | 1608 5q7 | 374 | 5195 2411375 100 | 4616
P71 CR24022H 117 ] 120 | 310 | 27010 [{1.08X10°} 608 | 420 871.4
P71 CR24026H 1 1147 | 150 | 380 | 570x10 |@2axice )| 1520 |1978] 705 | gpg | 7°1.1] 353 | 45.] 150 | 15764
P71 CR32022H 197 | 200 | 430 | 1,08x10°? |{4,32X102}|101,60 |263,0| 806 | 570 | 860,1] 400 |60,1] - [200 | 1791,2
P71 CR40020H 247 | 250 | 470 | 2,29X102 [1{9,16X102 | 932 | 640 2862,5
P71 CR40024H 297 | 300 | 590 | 4,95x102 |{1,98x103}|127,0 |332,3|1093| 800 (10996| 512 | 75,6| — | 250 | 4294,6
P71 CR40028H 347 | 350 | 700 | 9.48X102 |{3,79x108 | 1255| 960 6019,4

Notas: 1. Os itens em negrito com furo padriao geralmente sdo itens em estoque, enquanto que os outros itens sdo feitos por encomenda. Caso necessite de um
tamanho maior que os especificados por favor consulte a Tsubaki
2. A variacao de didametro de furo para os acoplamentos CR4012] e CR16022] segue o padrdo da norma JIS. Entretando, o didmetro do furo minimo pode
ser maior que o furo padrao. A indicacdo de furo maximo mostra o furo permissivel para um padrao de transmissido suave sem impacto ou rotacao
reversa.
3. Os itens que ndo estdo em negrito sdo fabricados sob encomenda e portanto a dimensao DH é apenas para referéncia.
4. A inércia e GD? sdo baseados na dimensio do furo padrio.



entos de correntes de rolos

B Tabelas de capacidade maxima de transmissao em quilowatt

Nota: Tenha certeza de seguir o procedimento da pagina 6 para selecao de acoplamentos

Unidade: kw
Diametro Maximo torque de rotac&o (rpm)
Modelo no. max. de furg  transmisséo permitido
(mm) abaixo de 50 rpm (Nem) 1 5 10 25 50 100 200 300 400 500 600 800
CR 3812 16 99,9 0,01 0,05 0,11 0,26 0,62 0,79 1.21 1,58 1,89 2,26 2,58 3,19
CR 4012 22 217 0,02 0,11 0,22 0,58 1,15 1,73 2,63 3,46 4,15 4,96 5,67 7,01
CR 4014 28 295 0,03 0,16 0,32 0,79 1,58 2,36 3,59 4,72 5,66 6,77 7,72 9,56
CR 4016 32 386 0,04 0,21 0,41 1,03 2,06 3,09 4,69 6,17 | 7.41 8,85 10,1 12,5
CR 5014 35 562 0,06 0,30 0,60 1,50 3,00 | 4.48 6.80 8,95 10,7 12.8 14,7 18,1
CR 5016 40 735 0,08 0,39 0,78 1,95 3,91 5,86 8,92 11,7 14,1 16.8 19,2 23.8
CR 5018 45 931 0,10 0,50 0,99 2,48 4,95 7.43 11.3 14,9 17.8 21.3 24,4 30,1
CR 6018 56 1750 0,18 0,93 1.87 | 467 9,33 14,0 21,3 28.0 33.6 40,1 45,9 56.8
CR 6022 71 2370 0,25 1.25 2,51 6,31 12,5 18.8 28.6 37,7 | 453 54,1 61,9 | 76,5
CR 8018 80 3880 0,41 2,07 | 414 10,3 20,7 31.0 | 47.2 62,1 74,5 89.0 101 126
CR 8022 100 5580 0,59 2,96 5,93 14,8 29,6 445 67.2 89,0 106 127 146 180
CR10020 110 8780 0,93 4,66 9,33 23,3 46,6 70,0 106 140 168 200 229 283
CR12018 125 13200 140 | 7,02 14,0 35,1 70,2 105 160 210 262 302 345 426
CR12022 140 17100 1.81 9,07 18,1 45,3 90,7 136 206 272 326 390 446 551
CR16018 160 28600 3,03 15,1 30.3 75,8 151 227 345 455 546 652 746 922
CR16022 200 41700 4,43 22,1 44,3 110 221 333 506 665 788 954 1090 | 1350
CR20018 205 57000 6,06 30.3 60,6 151 303 454 691 909 1090 | 1300 | 1490 | 1840
CR20022 260 71900 7.63 38.2 76,3 191 382 572 871 1140 | 1370 | 1640 | 1880
CR24022 310 129000 13,7 68.8 137 344 688 1030 | 1570 | 2060 | 2470 | 2960 | 3380
CR24026 380 157000 16,7 83,7 167 418 837 12560 | 1900 | 2510 | 3010 | 3600
CR32022 430 255000 27.2 136 272 680 1360 | 2040 | 2850 | 4080 | 4900
CR40020 470 494000 52,6 263 526 1310 | 2630 | 3940 | 5990 | 7890 | 9470
CR40024 590 602000 64,0 320 640 1600 | 3200 | 4800 | 7300 | 9600
CR40028 700 717000 76.2 380 762 1900 | 3800 | 5700 | 8690 | 11400
Tipo de lubrificagdo I I m
Unidade: kw
Diametro Maximo torque de rotac&o (rpm)
Modelo no. max. de furg  transmisséo permitido
(mm) abaixo de 50rpm (Nm) | 1000 | 1200 | 1500 | 1800 | 2000 | 2500 | 3000 | 3600 | 4000 | 4800 | 5200 | 6000
CR 3812 16 99,9 | 3.88 4,41 5,35 6,25 6,73 8,12 9.44 11.0 12.0 14,0 14.8 16.7 |
CR 4012 22 217 8,63 9,68 11,6 13,7 14,8 17.9 20,7 24,1 26.3 30.8
CR 4014 28 295 11,64 | 13,21 | 158 18,7 20,2 24,4 28.3 32.9 359 | 421
CR 4016 32 386 15,3 17.3 21,0 24,4 26.3 3,9 37.0 | 43.0 | 46.9 54,9
CR 5014 35 562 22,1 25,1 30.0 35,4 38.3 46,2 53.6 62.4
CR 5016 40 735 28.9 32.9 39,9 46,4 50.0 60,6 70.4 81.6
CR 5018 45 931 36.6 41,6 50,5 58,8 63.4 | 76.8 89.2
CR 6018 56 1750 69,1 78,4 95,2 111 120 145
CR 6022 71 2370 93.1 105 128 149 161 195
CR 8018 80 3880 153 174 211 246 265
CR 8022 100 5580 219 249 302 352 379
CR10020 110 8780 345 392 476 554
CR12018 125 13200 519 590 716
CR12022 140 17100 671 762
CR16018 160 28600 1122
CR16022 200 41700 1640
CR20018 205 57000
CR20022 260 71900 o
Lubrificacao tipo I
CR24022 310 129000 Aplique graxa regularmente com uma frequencia mensal.
CR24026 380 157000 Lubrificacao tipo I .
Aplique graxa regularmente com uma frequencia semanal ou
CR32022 430 255000 monte a capa cheia de graxa.
———
CRa0024 590 602000 Refira-se a pagina 8 para método de lubrificacao.
CR40028 700 717000 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Tipo de lubrificacéo
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M Construcao da capa

Capa

Para facilidade de montagem e inspecao, a capa A vida do acoplamento é notadamente extendida
pode ser separada com 0 mesmo anglo do eixo. devido a ambos: lubrificacao eficiente e o fato de
As duas partes sao acabadas com precisao que se evitar a entrada de impurezas ao se instalar a
segure o0 conjunto firme sem excentricidade. capa. A capa protege o acoplamento de corrosao e
Além disso o furo tem um canal trapezoidal no garante um trabalho com seguranca.

gual um anel de borracha é inserido para prevenir Caso 0 acoplamento com capa seja utilizado com
0 vazamento de 6leo para garantir que nao haja frequentes inicio e paradas de producao ou grande
perda de flexibilidade do acoplamento. vibracao, por favor consulte a Tsubaki.

Se certifigue de montar a tampa nos seguintes casos:
(I) O acoplamento gira em alta rotacao ( veja as notas na tabela
de capacidade maxima de tranmissao de poténcia em kw).
(2) O acoplamento é utilizado em atmosfera abrasiva, como por
exemplo um local com poeira e sujeira.
(3) O acoplamento é utilizado em um ambiente corrosivo, com
muita umidade.

Parafuso tipo allen 4

Vedac&o \“HE\‘
Junta de borracha >\~

ou cortica
Capa em aluminio fundido Capa em aluminio fundido
em molde (a construc&o interna é a mesma da
capa de aluminio fundido em molde) |

Capa (K) Unidade: mm
Caodigo do _ Inércia GD2  |Material Massa

Tipo 1 Tipo 2 produto e (kg-m2) (kgf-m2) A B | FM e capa ag:g( ’
O T P710030 | CR 3812K 1,55 104] 1618x104 | 59| 61 |4-M5 0,19

P710031 | CR 4012K 513X 10| {206X108 | 75 0,33

P710032 | CR 4014K 6,53x104| 261x108} | 84| 75 0,38

P710033 | CR 4016K 8,68 10| {343x108) | 92 4-16 0.41

1 13 P710034 | CR 5014K 1,29%103| {5,16x108 | 101 0,50

P710035 | CR 5016K 1 1,81x108| {725x10% | 111 | 85 0,58

P710036 | CR 5018K 2,35%10-8| {940x109) | 122 Tipo | Aluminio | O, 66

P710037 | CR 6018K 4,85%x103] {1,94x109 | 142 106 especial | findio | O, 96

@ @ P710038 | CR 6022K 9,35x103| {374X102 | 167 1,3

P710039 | CR 8018K 1,86 102| {743%10% | 186 130 4-M8 2,0

P710040 | CR 8022K 3.30x10-2| {132x10°1 | 220 2.5

8 P710041 | CR10020K 6,60x102| {264x1071 | 250 | 148 3,7

H-M H-M P710042 | CR12018K 7,63%102| {305x10-1} | 307 181 * 3.3

B P710043 | CR12022K 1,29%102| {51510} | 357 4-\10 3.9

Cologue seus pedidos das capas utilizando P710044 | CR16018K | ,, | 573x10 2.9 || 408 550 ZF48 14,7

as espeoiﬁcagbes da tabe|a ao |ado_ P71 0045 CR.I 6022'( ],]] 14,45 l 472 B_M]O ZFBO Ligade ]7 . 2
P710046 | CR20018K 1,42 {5.67 | | 496 580 Tipo | aluminio | 22, 2

Especificacoes das capas: P710047 | CR20022K 2,41 19,66 || 578 especial 26,6

As capas de aluminio fundido moldado sao banhadas com
uma resina de melanina. As capas de aluminio fundido sao
banhadas com uma resina acrilica.

Cor das resinas: Munsell 8.1YR7.6/15.2 laranja amarelo
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M Selecao

1. Condicoes de operacao requeridas para Tabela de fatores de servico (FS)
seleoéo Fonte de poténcia
(1) Horas diarias de operacao
(2) Caracteristicas da carga e tipo do motor Caracteristicas de carga | Motor/ [m?;?raag‘:ma Motor a diesel/
(3) Poténcia de transmissao(kW) e rotacao (rpm) turbina | 7 L ee | motoragas
ou torgue (Nm) Baixa flutuag&o, baixo
(4) Diametro externo dos dois eixos impacto, baixo torque de 1.0 1.5 2.0
arrangue, sem rotacao reversa
2. Método de selecao Média flutuacao, médio
(1) Obter o fator de servico da tabela de impacto, sem rotacéo 1.5 2.0 2.5
. reversa (carga padr&o)
fatores de servico ao lado de acordo com as Alta flutuacao, alto impacto,
condictes de operacao com rotacao reversa e 2.0 2.5 3.0
(2) Multiplicar a transmissao de poténcia carga de arranque
(ou torgue) pelo fator de servico e obter
a transmissao de poténcia corrigida (ou
transmissao de torque corrigida). Referéncia: proporcao entre torque, transmissao e rotacao:
(3) Selecionar da tabela de capacidade maxima _ 60000 x P {T _ 974 x P}
de transmissao em qguilowatt um acoplamento 2mxn n
gue satisfaca a transmissao de poténcia T Torque Nm
corrigida (ou transmissao de torque corrigida) P : Transmissao de poténcia kW
na condicao de rotacdo de operacao. D :rotacdo  rpm
(4) Caso o diametro do eixo requerido exceder
0 didmetro maximo de eixo do acoplamento
selecionado, favor adotar um tamanho de
acoplamento acima do selecionado.
(5) A pressao da superficie de contato pode
se tornar excessiva em caso de uso de
uma chaveta padrao. Calcule a pressao da
superficie de contato da chaveta e considere
a necessidade de se utilizar uma chaveta
especial.
(B6) Se o acoplamento estiver diretamente
conectado ao motor, selecione a acoplamento
na tabela a seguir de modelos recomendados
para conexao direta ao motor.
3. Acoplamentos recomendados para conexao direta ao motor
Saida fv(\)/ motor Dlémnit(;?o::lo mer::(o do Mieatlo o Capamdaliivev do motor Dlémr:’gtcg :io nfgo do Modelo no.
0.1 0.2 11 CR3812 55 7.5 38 CR5016
0.4 14 CR3812 11 15 42 CR5018
0,75 19 CR4012 22 48 CR6018
1.5 24 CR4014 30 55 CR6018
2.2 3,7 28 CR4014 37 45 60 CR6022

Nota: dados validos para motores de 4 polos com ventoinha externa.

4. Angulo de folga

Modelo no. CR3812 | CR4012 | CR4014 | CR4016 | CR5014 | CR5016 | CR5018 | CR6018 | CR6022
Angulo de folga (angulo em graus) | 1,02 +1.06 +0.90 +0,79 +0.86 +0,75 +0.66 +0.62 +0.51

Modelo no. CR8018 | CR8022 |[CR10020|CR12018|CR12022|CR16018|CR16022|CR20018|CR20022
Angulo de folga (angulo em graus) | +0.58 +0,47 +0,50 +0,42 +0,34 +0,31 +0,26 +0,33 +0.27

Nota: Os nimero acima foram calculados e nao sao garantidos. Consulte a Tsubaki para folgas angulares de outros modelos.

5. Temperatura de operacao

— 10C~ 60T

Se a variacao de temperatura de operacao for diferente do apontado acima, refira-se a pagina 9 para
informacoes de aplicacoes especiais.
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B Ajustes de furos (com furos acabados)

Detalhes de processo Informagdes para pedido com series de ajustes |
*Detalhes de processo diferentes podem ser escolhidos para ambos os lados separadamente. . FaQa Seu DedIdO Com 0 Céd|g0 de DFOdU‘tO e m0de|0 de
Furo acabado Selecione as dimensoes desejadas da tabela 1 e a produto espemﬂcados.

tolerancia da tabelaz. . Codigo de produto Modelo no. Quentidade | Unidade

TEEE tSekl)eilo;e a dimenséo desejada e a tolerancia da P710019 CR3812FB-H14JxXH16J 10 K (inite)
abela 2.

Furo trav Checar na tabela 3. (Os acoplamentos sdo fornecidos
CIOIEYS com dois furos em cada cubo com os parafusos) . M 0 d e | 0 N 0

Tolerancias de furo e chaveta Serie de furo ajustado (Corpo)

Tolerancia do furo Tolerancia da chaveta MLFB - H§§ J X G40F
Especificaco Codigo para tolerancia de chaveta
padrao H7 Js9 J=Js9 F=F7
" Diametro do furo 35 mm
Especificacao R7, P7, N7, 40 mm
semi-padrao M7, Js7, G7 P9, F7,E9 Codigo para tolerancia de furo
H=H7 G=G7
Numero do modelo do acoplamento com furo com ajuste
. . e . * A capa é vendida separadamente.
Lista de furos aplicaveis (Tabela 1)
Cadigo Model Diametro do furo mm
de produto ecelone. 14] 18] 16] 17] 18] 19] 20] 22] 24] 25] 28] 30| 32| 35| 38| 40| 42| 45| 48] 50| 55| 60| 65
P710019 | CR38I2FBLLOOXCOL | @ | @ | @
P710020 | CRACIFBLOEX | @ | @ | @ | @ @ | @ © | @
P710021 |CRAQI4FBLOIXODCD | @ |1 @ | @ @ © © © © © @ | ©
P710022 | CR4016FB-LO0OXx OO0 ® & &6 6 & o6 o6 o o o o
P710023 | CR5014FB-LIOOOX OO ® &6 &6 6 6 o6 o6 o o o o o
P710024 | CR5016FB-00x 00 ® & &6 6 ¢ 6 o6 & o o o o
P710025 | CR5018FB-O00x 00 ® &6 &6 & 6 6 ¢ © o & o o o o
P710026 | CR6018FB-LOOOx 00 o & &6 6 & 6 6 © o o o o o o
P710027 | CR6022FB-HOOX OO ® & &6 6 & 6 6 o6 o o o o o
P710028 | CR8018FB-LIIIx 0 ® & &6 6 &6 & o6 o o o o
P710029 | CR8022FB-00x 00 ® 6 &6 6 o o o o
Nova largura de chavetapelaJiS mm| 5 |5 |5 |5 6 [¢ 6 6| 8| 8] 8 |8 0 |10 |10 |12 |12 |14 |14 |14 |16 |18 | 18
Antiga largura de chavetapelaJiS mm| 5 |5 |5 |5 b % 6 7| 71| 17| 7 |1 10 |10 |10 |10 |12 |12 |12 |12 |15 |16 | 18
* Preencha as caixas com os codigos de tolerancia do furo, diametro do furo, e codigo para a chaveta (veja os codigos na tabela 2)
Lista de tolerancias de furos e chavetas (Tabela 2)
Tolerancia do furo (Tolerancia do eixo h6) blova J‘ljls%;:g%\qe_tf gpgzgalela Antiga JIS chaveta paralela
Interferéncia Ajuste médio Folga Diametro |Lagrade  Tolerancia |Profundidede Largura Tolerancia [P g(l)afrgs;tro
Simbolo de| do furo | chaveta Tipo padrdo | Interferéncia tachat Selegao do ch:\?eta Classe 1|Classe 2 e Selecao o @
imbolo o paddo | Interferénci elecdo do
olrincia R7 P7 N7 M7 Is7 67 H7 (m(:n) Js9 P9 parafuso E7 E9 g0 | (Mm)
idi KW KH KW KH
Codigo de
e R P N M J G H J P = E
14 14
-0,016|-0011]-0,005| 0 - +0,024(+0,018 }g 5 23 | ws %
~0084|-0029-0023/-0018|" " |+0006| 0 7 0012 g (10022110050 ) o —
+ —
]g +0,0150 0042 +0,010(+0,020 18
1 19
20 | ° 28 20
-0020|-0,014|-0007| 0 +0028[+0021| 22 M6 | 22
+00105 24 24
-0,041|-0,035|-0,028|-0,021 +0,007| 0O o5 . 7 3 M6 | 25
Vaigz 28 -0015 +0,028 |+0,061 | 28
& 30 10,0180 30
1oleréncig 32 -0,051 33 +0,013[+0,025 30
- =1 10 o 3B
38 38
-0,025|-0,017|-0,008| O +00125 +0,034|+0,025| 40 12 MBS 35 M8 40
-0,050|-0,042|-0,033|-0,025| +0,009| O 42 ’ 42
45 12 |45
814 oners ~0018 38 +0,034|+0,075 B
-0,081
' +0,016/+0,032
~0030|-0021|-0009| 0 +0040(+0030| 95 | 16 43 15 5 |55
+0016 60 M10 M10 60
-0,060|-0,051|-0,039|-0,030 +0,010] 0O 65 18 44 18 6 65




amentos de correntes de rolos

Lista de posicionamento dos parafusos (Tabela 3)
Diametro do furodmm| 14| 15| 18] 17| 18] 19] 20| 22 | 24| 25| 28] 30| 32| 35| 38| 40| 42| 45| 48] 50| 55| 60] 65
Selecio do parafuso | M5 | M5 | MB | M5 | MB | M6 | M6 | M6 | M6 | M6 | M6 | MB | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 |[M10O|M10[M10
Chaveta da antiga JIS M5 | M5 | M5
CR3812FB
CR4012FB
CR4014FB A
CR4016FB I
CR5014FB (=
CR5016FB 4
CR5018FB
CR6018FB
CRB022FB =

CR80O18FB d@b
|

-

~)

CR8022FB

Furo na chaveta e a 90 graus Furo a 90 graus e a 180 graus da chaveta Furo na chaveta e a 120 graus

KW KW

KH
KH
KH

&
M Lubrificacao
I—U b rlflca Q ao Intervalo de troca de lubrificacao no sistema de Iubrificacdo I
Os trés sistemas seguintes s&o recomendados ao se Condicses d B Intervalo de troca de graxa
. ondicoes de operacao . Intervalo de troca
utilizar o acoplamento de correntes. A escolha depende Primeira troca e

da rotacao de trabalho. ( Veja a tabela de capacida Aeliie e 0% ok BEse

maxima de transmiss&o em quilowatts). e 1000hrs. 2000hrs.
Slsfcema de lubrificacao 1 . Moz ol GO o (0EEs 2000 20000
Aplicar graxa regularmente com frequencia mensal. maxima rs. rs.
Sistema de lubrificacao I

Aplicar graxa regularmente com frequencia semanal ou

A guantidade de graxa a ser aplicada &€ mostrada na
tabela abaixo. Caso siga os volumes abaixo pode ocorrer
um pegueno vazamento inicial gue cessa logo apos o
inicio do trabalho.

montar a tampa cheia de graxa.

Sistema de lubrificacao

Montar a tampa cheia de graxa. Para o sistema Il &
importante utilizar uma graxa de boa qualidade para

. . . . Acoplamento | Quantidade de Acoplamento | Quantidade de
evitar que seja expelida para a tampa e haja falha de no. graxa (kg) no. graxa (Kg)
lubrificacao. As graxas abaixo sao recomendadas: CR 3812 0.04 CR 8018 06

CR 4012 0.07 CR 8022 0.8

CR 4014 0.08 CR10020 1.4

CR 4016 0.10 CR12018 2.6

Fabricante Nome da graxa CR 5014 0.12 CR12022 3.4
CR 5016 0.14 CR16018 6.6

Exxon Mobil Mobilux EP, consisténcia 1 ou 2 NLGI CR 5018 0.20 CR16022 8.0
CR 6018 0.32 CR20018 10.1

Shell Alvania EP, consisténcia 1 ou 2 NLGI CR 6022 0.40 CR20022 12.2




amentos de correntes de rolos

B Uso especial e Servico de reposicao de pecas

@ Uso especial

Eixo tipo flutuante

Desalinhamento max 0,5 graus

O produto padrao poder ser usado com um eixo flutuante

conforme ilustracao abaixo caso haja uma distancia

Erro de paralelismo maximo 1% do passo da corrente
4. A maxima rotacao e a carga permitida para a parte

entre os acoplamentos, considerando-se 0 eixo em

operacao horizontal com um minimo de erro sob a

limitacao da operagao a seguir.

i

flutuante estao apontadas nos limites da tabela.

5. Decidir o comprimento e o diametro do eixo em
proporcao ao padrao equivalente das pecas do
eqguipamento.

Apligue o torque permitido padrao.

Porcéo flutuante Modelo no. Carga permitida da parte flutuante (kg) | Rotag&o méaxima (rpm)
. - CR 3812 19 250
Condicbes de operacao CR 40712 36 550
1. O eixo deve estar na posicao horizontal. CR 4014 35 200
2. O eixo em operacao nao gira em sentido reverso. O CR 4016 35 200
) ) ; ) CR 5014 62 150
eixo pode girar em sentido reverso somente depois CR 5016 60 150
de uma total parada. CR 5018 61 150
3. Os erros de montagens estejam no intervalo a CR 6018 83 100
Seguir: CR 6022 79 ]OO
CR 8011 136 50
CR 8022 128 50

Outros tipos para uso especial

Especificacéo

Modelo aplicavel

Pecas que se diferenciam nesses acoplamentos

Descricao em relacdo ao produto padrao

Resistente ao calor

Resistente ao frio

CR4012~CR10020

Vedacao, embalagem, corpo e modificacdo na
tampa

Utilizado se a temperatura de
operacao estiver entre 60°C e 150°C.

Utilizado se a temperatura de operacao
estiver entre —10°C e —40°C.

Consulte seu representante Tsubaki para a
selecao de modelos.

Vedacao e componentes principais - corrente e
roda dentada

Tampa fixa

(Consulte seu
representante Tsubaki
para outros tipos
caso necessite)

Para prevenir o vazamento de graxa
com o travamento de giro da capa em
operacOes de muitos inicios e paradas
de linha na posicao horizontal.

Maodificacao no corpo e capa

Uso vertical

Utilizado para prevenir 0 vazamento de graxa pela tampa

Quando o acoplamento & montado na posicéo vertical. Modificacao no corpo e capa

@ Componentes

Utilize as pecas especificas baixo em caso de reposicao.

Componentes dos acoplamentos de correntes

Nome do componente (simbolo) Sufixo Descricao

Corrente do acoplamento (C) CR3812 C Corrente de rolos de dois feixes e o pino trava especificado nessa tabela sao fornecidos.
Pino trava (JP) CR3812 JP Um pino trava bem como a trava elastica ou contra-pino sao fornecidos.

Vedacao (OR) CR3812 OR Uma vedagao de borracha da tampa € fornecida. Alguns podem ser feitos de feltro.
Junta da tampa  (0S) CD3812 0SS Uma junta de borracha ou cortica para fechamento e vedacao da tampa é fornecida.

Tamanhos dos parafusos tipo Allen para tampas:

Modelo no. Tamano Modelo no. Tamano

CR 3812 M 5X10 CR 8018 M 8%X25

CR 4012 M 6X14 CR 8022 M 8x28

CR 4014 M 6X18 CR10020 M 8x28

CR 4016 M 6X18 CR12018 M10x35

CR 5014 M 6X18 CR12022 M10x35

CR 5016 M 6X18 CR16018 M10x45

CR 5018 M 6X18 CR16022 M10x45

CR 6018 M 8%x25 CR20018 M10x45 Nota 1. Cada tamanho na tabela indica o didmetro nominal de rosca e comprimento do parafuso
CR 6022 | M 8x25 | CR20022 | M10x45 2. Materl dos parafusos & SCMASS, com grau de dureza 12,9,




M Instalacao

Instalacao

1. Cologue a vedacao em um dos cubos (direito ou esquerdo)
com roda dentada. Em caso de montagem vertical
cologue a vedacao no cubo gue estiver do lado de cima.

Vedacéao

Roda dentada
Aproxime as faces dos corpos (cubos) com as rodas
dentadas e corrija o desalinhamento angular e vertical.

Ajuste o desalinhamento
angular ( @ ) para que a
dimensao “T" seja a mesma
em toda circularidade

das rodas dentadas. O
desalinhamento angular ()
permitido & de 1 grau.

Faca a checagem com
uma régua na parte inferior
dos dentes das duas

rodas dentadas e ajuste-
as para corrigir eventuais
desalinhamentos verticais.
O desalinhamento vertical

( € ) permitido maximo & de
2% do passo da corrente.

Quando a velocidade da roda dentada € de 1/3 ou

plamentos de correntes de rolos

Medir a distancia “S”
entre as faces das rodas
dentadas e apertar
firmemente os parafusos
de fixacao.

Preencha com graxa o
espaco ‘S’ e lubrifigue
a corrente e os dentes

com graxa. Entao passe

a corrente envolvendo as
rodas dentadas e fixe-a com o pino trava.lnsira o pino
trava do mesmo lado da vedacao e verifigue se o
anel elastico ou contra-pino estao fixos firmemente
do lado oposto da vedacao.

Preencha a tampa com a quantidade de graxa recomendada
em ambos o0s lados e monte as mesmas apertando
fimemente. Ocorrera um leve vazamento durante a operacao
inicial, mas logo o vazamento acaba. Caso a graxa ainda
vaze, chegue as condicoes de instalacao.

Precaucoes para processo de acabamentos adicionais

Processo de acabamentos adicionais no furo e na chaveta
Caso seja necessario se fazer um acabamento ou
processo de usinagem na chaveta e furo de um
producto adquirido fornecido com furo padrao (sem

o furo acabado) recomenda-se fazer o trabalho
baseado na crcunferéncia externa do cubo (corpo).
Tenha cuidado para n&o danificar os dentes das
rodas dentadas neste caso.

N&o faca nenhum acabamento adicional nos dentes
ou diametro externo do cubo (corpo) do acoplamento.

7]a[A]
7[b]A]

mais do limite de velocidade, os desalinhamentos 8 T — - E
angulares e vertical permitidos s&o de 0,5 graus e 1% S
do passo da corrente. A
Desalinhamento permitido
Modelo no. CR3812 | CR4012 | CR4014 | CR4016 | CR5014 | CR5016 | CR5018 | CR6018 | CRB022
Erro vertival permitido (&) mm 0,190 0.254 0,254 0,254 0,318 0,318 0,318 0,381 0,381
Erro angular permitido (a) graus 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Erro permitido de distancia das faces (mm)| S+0,31 S+0,68 | S£0,68 | S+£0.68 | S£0,88 | S+£0,88 | S£0,88 | S£1,02 | S£1,02
Modelo no. CR8018 | CR8022 |[CR10020|CR12018|CR12022|CR16018|CR16022|CR20018|CR20022
Erro vertival permitido (&) mm 0,508 0,508 0,635 0,762 0,762 1,016 1,016 1,270 1,270
Erro angular permitido (a) graus 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Erro permitido de distancia das faces (mm)| S£1,32 | S+1,32 | Sx£1,62 | S£2,02 | S£2,02 | St2,52 | S£2,52 Si‘3;8 sig;g
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Acoplamento de corrente denyion

M Caracteristicas

Resistente a corrosao

Operacao silenciosa

O acoplamento de corrente de nylon Tsubaki é O contato entre metal e nylon permite um giro mais

recomendado quando corrosao é

Sem lubrificacao

um problema

silencioso gue acoplamentos de aco.

Econémico

Mantenha o seu ambiente de trabalho limpo sem o Baixo custo de instalacao e manutencao geram
acumulo de sugeira gerado pela graxa

M Construcao

grande economia.

Facil montagem e desmontagem

A combinacao entre corrente e roda dentada cria a capacidade de absorcao de desalinhamentos angulares e verticais.

Pino trava —

Roda dentada

Corrente de nylon

Informacoes de especificacao de acoplamentos de corrente de nylon

@® Faca seu pedido com o codigo do produto e nUmero do modelo.

Codigo do produto Modelo no. Quantidade| Unidade
P720010 CN310 10 K (unidades)
@® NUmero do modelo
—I: Numero de dentes e elos

Tamanho da corrente

Acoplamento de corrente de nylon
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lamento de corrente de Nylon

B Dimensoes

Tipo A Dimensdes da corrente £
— W ﬂ
——{F}~ Fl—
W - < T h Dia
- 7 ' = daa(;g?rgn?e Hi | H2 | P d‘grg\entgo
T i G- ¢ 3 5,15|4,00(9,525| 2.5
oD ¢DH = il o - #D PDH - - 4 6,34|5,46(12,70| 4,0
6 9.,98(8,20(19.05| 4,0
Il
Y ur i Notas:
1. A dimensdo “C” mostra o espaco
que deve ser deixado para insercao
0 —= S — £ —= e remogao do pino trava.
2. A dimensdao “F” é o local
e — I recomendado onde o cliente deve
~ f——Sk—£— fazer a furacdo para o parafuso de
L fixacéo.
Unidade: mm
Diametro do furo| Inércia GD2 ApPprox.
Codigo de produto |Modelo no.| Tipo X 103 | X 103 D DH L 2 S w F C mass
Furo padraolFuro maximol kg-m2 | {kgf-m2} kg
P720001 CN310 12,0 0.025 |{ 0,10} 39.6| 25.0 0o
P720002 CN311 B 8.0 14,0 0,030 |{ 0,12} 42,7| 27,0 '
P720003 CN312 16,5 0,043 |{ 0,17} 45.8] 31.0
pP720004 CN313 18,0 0,055 | { 0,22} | 48.9| 32,0 0.3
46,0 | 20,0 | 6,0 | 23,2 | 6,0 | 12,3
P720005 CN314 16,5 0,063 | { 0,25} | 52,0| 30.0
P720006 CN315 8 9,5 19,0 0.093 | { 0.37} | 55.1| 35.0 04
pP720007 CN316 20,0 0.12 { 0,46} | 58,2| 37,0 '
P720008 CN317 24,0 0.16 { 062} | 61,3| 41,0 0.5
pP720009 CN410 16,5 0,080 | { 0,32} | 51.8| 32,0 0.3
P720010 CN411 A 9,5 20,0 0.12 { 0,47} | 559 37,0 5.0 0.4
pP720011 CN412 22,0 0,16 { 0,64} | 60,1 40,0 05
pP720012 CN413 20,0 0.20 { 0,78t | 64,2| 37.0 '
pP720013 CN414 24,0 0.27 { 1,07} | 68,3| 42,0 0.6
512|220 | 72 | 320 228 ——
p720014 CN415 28,5 0.36 { 1,42} | 72,4 46,0 0.7
P720015 CN416 B 12,5 30,0 0.49 { 1,84} | 76,5/ 50,0 6.0 0.9
pP720016 CN417 32,0 0,59 { 2,35} | 80,6| 54,0 1.0
pP720017 CN418 35,0 0.73 { 2,90} | 84,7| 57,0 1.1
pP720018 CN419 39,5 0.93 { 3,71} | 88,8| 62,0 1.3
pP720019 CNB10 A 30,0 0.58 { 2,33} | 78,6 49,0 1.2
P720020 CNB11 12,5 0.81 { 3,23} | 848 1.4
32,0 51,0 E—
pP720021 CNB12 1,07 { 4,26} | 91.1 1.6
P720022 CNB613 35,0 1,46 { 5,85} | 97,2/ 57,0 1.9
73,5 | 32,0 350 ——m
pP720023 CNB614 39,5 1.94 { 7,75} |103,4| 62,0 2.2
95 | 475 | 80 —
pP720024 CNB15 5 455 2,55 {10,2 } |109,5| 68,0 2,5
P720025 CNB16 16.0 3.28 {13,1 } |115,7 2.9
47,5 73.0 E—
P720026 CNB17 3.88 {155 } |121.6 3.1
P720027 CNG618 5,75 {23,0 } |128,0 4,3
55,0 83,0 | 89,5 | 40,0 240 ——
pP720028 CNB19 6.55 6.2 } |134.1 4,6

Notas 1. Todos os produtos com furo padrao sao de entrega rapida. Todos os produtos especiais serdo fabricados sob encomenda.
2. Furos acabados, chavetas e furos de fixacdo podem ser feitos de acordo com a solicitacao do cliente, lembrando que o custo do processo sera acrescido
no preco do produto (o padrao de tolerancia do furo sera H8 caso nao seja especificado pelo cliente)
3. Inércia, GD2 e massa foram baseados em um item com furo padrao.
4. Aceitamos pedidos das correntes de nylon para reposicao.
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mento de corrente de Nylon

B Tabela de capacidade de transmissao em quilowatt

unidade: kw

Diémetro | Torque permitido Limite de rotacdo (rpm)
Modelo no. | max. do | para abaixo de

furo (mmy)| 100m (Nm) | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1200|1500 | 1800|2000 |2500 | 3000 | 3600|4000 | 5000
CN310 12,0 6.86 007] 014] 022] 0029 036 040 044] 047] 051] 061] 070] 079] 086] 098 11] 12| 13| 16
CN311 14,0 8.82 009| 018] 028] 037] 046 051 056/ 061] 065 079 090 10| 11| 13| 14| 16| 17| 20
CN312 16.5 10.8 011] 023] 034] 045 056 063 069] 075] 080 096 11| 12] 13] 15 1.7] 20| 21| 25
CN313 18.0 12.7 013] 027] 040] 053] 067 074 081] 088 095 11| 13| 15| 16| 18] 20| 23| 25| 29
CN314 16.5 14,7 015] 031] 046] 062] 077] 086 094 10| 11| 13] 16| 17] 18] 21| 24| 27| 29| 34
CN315 19.0 16.7 017) 035| 052| 070/ 087 097 11| 12] 12| 15| 17| 19| 21| 24| 27| 30| 32| 38
CN316 20.0 18,6 019] 039] 058] 078] 097 11| 12] 13| 14 17] 19| 21| 23] 26| 30| 34| 36| 43
CN317 24,0 21,6 023 045] 068 090 11| 13 14] 15| 16] 19] 22| 25| 27| 31| 35| 39| 42| 49
CN410 16.5 25,4 027 053] 079] 11 13| 15 16] 17] 19 22| 26| 29] 31| 36| 40| 46| 49| 58
CN411 20.0 30,6 032] 064] 096 13| 16| 18] 20| 21| 23| 27| 31| 35| 38| 44| 49| 56| 60| 70
CN412 22.0 36.4 038 076 11 ] 15[ 19| 21| 23] 25| 27| 82| 37| 42| 46| 52| 59| 67| 71| 83
CN413 20,0 426 045| 089] 13| 18] 22| 25| 27| 29| 32| 38| 43| 49| 62| 61| 68| 77| 83| 97
CN414 24,0 49.3 052 10 [ 15 ] 21 26| 29| 32| 34| 37| 44| 51| 657] 61| 71 79] 91| 97113
CN415 28,5 56.6 059 12 | 18| 24| 30| 33| 36| 39| 42| 51| 58| 65| 70| 81| 93] 104 112130
CN416 30.0 64.3 067 13 | 20| 27| 34| 38| 41| 45| 48] 57| 66| 74| 79| 92| 104|117 126
CN417 32.0 72,5 076 15 | 23] 30| 38| 42| 46| 50| 54| 65| 74| 83| 89104117 ] 132 142
CN418 35,0 81.3 085 1.7 | 26 | 34| 43| 47| 52| 56| 61| 72| 83| 93]100| 116|130 148 | 159
CN419 39,5 90,5 095 19 | 28| 38| 47| 53] 58] 63| 68| 81| 92|105/| 112129 146 | 165
CN610 30.0 102 Ml er |81 a1 51] 61 70| 79] 88[11.3[136] 156 169 | 196 | 218 | 234 | 24.1
CN611 32,0 116 12 | 2436 ] 47| 58] 69| 80| 89| 100|127 1652|176 | 189 | 218|239 | 255
CN612 32.0 132 14127141 ] 53] 66| 78] 90101112143 [170] 195|210 | 239 | 260 | 27.3
CN613 35.0 149 16 | 31|45 ] 59 73] 87100 | 2| 124158187212 227|258 277|285
CN614 39,5 166 17 134561 66| 82| 9711124138174 207|233 |250] 279 | 296
CN615 455 181 19 138565 73] 90/ 105121136 150|190 222|251 | 267 295 | 309
CN616 4755 201 o1 [ 41 61 ] 79] 97| 16131 ] 147|163 | 205 | 240 | 268 | 284 | 31.1 | 320
CNG17 475 218 23 | 45 | 66 | 86| 106|126 143|159 | 176 | 220 | 256 | 284 | 299 | 32.3
CN618 55.0 236 25 | 48 | 71| 93| 114 | 135] 153172190 | 235 | 275 | 303 | 31,9 | 339
CN619 55,0 255 27 | 52 [ 77 [101 123144164 | 184|202 | 248 | 286 | 314 | 328 | 342
M Selecao
1. Condicoes de operacao necessarias para selecao (3)Com a rotagao de operagao. escolha o

acoplamento que satisfaca o kW da tabela de
capacidade de transmissao em kW.

(4) Quando o diametro do eixo exceder o furo maxio do
acoplamento selecionado, use um acoplamento de
tamanho acima do selecionado.

(B) A pressao da superficie de contato pode se tornar
excessiva em caso de uso de uma chaveta padrao.
Calcule a pressao da superficie de contato da

(1) Horas de trabalho por dia

(2) Caracteristicas da carga e tipo do motor

(3) Transmissao de poténcia (kW) e rotacao (rpm) ou
torque (Nm)

(4) Didmetro externo de ambos 0s eixos

Método de selecao

(1) Determinar o fator de servico na tabela de fator de
servico abaixo baseado na condi¢cdo de operacao.
(2) Obter a poténcia de projeto em quilowatt (torque)

chaveta e considere a necessidade de se utilizar
uma chaveta especial.
(B) Quando da escolha de um acoplamento conectado

diretamente ao motor, refira-se a tabela de
conexao direta ao motor abaixo.

multiplicando o kW pelo fator de servico a ser transmistido.

Tabela de fatores de servico (FS)
Modelo recomendado para

Fonte de poténcia acoplamento direto no motor
- : Dia d
Caracteristicas de carga Motor/ Motor a vapqr/ Motor a diesel/ Saida do motor kW eixlzr?jgtrrgotgr Vsl
. motor a gasolina op 4p 6P
turbina _ 4 cilindros motor a gas mm

Baixa flutuacao, baixo 0.2 02 _ 1 CN310

impacto, baixo torque de 1.0 1.5 2.0 04 04 - 14 CN3T1

arranque, sem rotacao reversa 0,75 0,75 0.4 19 CN315

Média flutuacdo, médio i 1.5 0,75 24 CN317

impacto, sem rotacao 1.5 2.0 2.5 _ P 15 o8 CN415

reversa (carga padrao) 37 37 oo 8 oNaTS

Alta flutuacao, alto impacto, — . .

com rotacao reversa e 2.0 2.5 3.0 75 55 3.7 38 CN4T9

carga de arranque - 7.5 55 38 *CN614
18 11 7.5 42 +*CNB15
- 15 11 42 +*CNB16

Notas: 1. Acoplamento selecionados com * nao podem ser usados com
motor de 2 polos.
2. Essa tabela é aplicada para cargas normais (fatores de servico de

1ald)
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Instrucoes de seguranca

A Morte ou ferimentos graves podem resultar do mau uso do produto caso as instu¢des abaixo ndo sejam
ATENGAO : graves p P ¢ i
seguidas.
CUIDADO Ferimentos pequenos ou moderados bem como quebra do produto podem ocorrer em caso de mau uso do
mesmo, se as instrucdes abaixo ndo forem seguidas.

Nota : A negligéncia no aviso de “CUIDADO” podera também levar a sérios acidentes dependendo da situagéo.

@ ATENCAO

(Geral)

@ Instale uma capa segura e evite o acesso a qualquer parte em rotagdo: caso contrario ferimentos podem ocorrer. Utilize um
mecanismo seguro de interrup¢do de rotagdio ao se retirar a capa.

@ O transporte, instalacdo, operagdo e manutengdo ou inspecdo devem ser feitos por uma pessoa com habilidade e profissionais
para evitar o mau uso e situagdes de risco.

® Quando o acoplamento for utilizado em veiculos que carreguem seres humanos utilize um sistema de prote¢do no
veiculo: caso contrario acidentes poderdo ocorrer.

® Quando o acoplamento for utilizado em elevadores, instale um equipamento de seguranga no elevador que previna o
mesmo da queda, que podera causar danos e acidentes resultando em morte ou ferimentos.

(Retirando o acoplamento da embalagem)

@ Caso ¢ entrega scja feita em caixa de madeira, desembale com cuidado. Pregos pontiagudos podem causar ferimentos.

(Retrabalhos)

@ Jamais modifique o acoplamento. A qualidade ou fun¢@o do produto podem dimuir ou até quebrar ou danificar a maquina
ou ferir o operador.

(Transporte)

@® Nunca caminhe sob o produto quando o mesmo estiver em elevagdo para transporte: evite o risco de ferimentos por
queda da carga que podem causar a morte ou ferimentos.

(Instalagdo)

@ Utilize roupas apropriadas e equipamentos de seguranca( 6culos de seguranca, luvas, calgado de seguranga, etc).

@ Certifique-se que a fonte de alimentagdo de corrente foi desligada e que a maquina foi completamente parada antes do
seu manuseio. Tome o devido cuidado para evitar um religamento da fonte acidental.

@ Certifique-se de apertar e utilizar um produto especifico de manutengéo do aperto dos parafusos allen.

(Operagido)

@ Evite o contato com qualquer parte em rotagdo (acoplamento, eixo, etc) durante a operagdo. Partes girantes podem puxar
objetos que estejam proximos e causar sérios ferimentos.

(Manutengéo e inspegdo)

@ Evite o contato com qualquer parte em rotagdo( acoplamento, eixo, etc) durante a operagdo. Partes girantes podem puxar
objetos que estejam proximos e causar sérios ferimentos.

@ Certifique-se que a fonte de alimentaga@o de corrente foi desligada e que a maquina foi completamente parada antes do
seu manuseio. Tome o devido cuidado para evitar um religamento da fonte acidental.
Tenha certeza que o equipamento acionado e seu acionamento estdo completamente parados.

/\ cuIDADO
(Geral)

@ Nio utilize acoplamentos abaixo de suas capacidades especificadas no catalogo. Exceder a capacidade pode causar a
quebra do produto ou do equipamento causando ferimentos.

@ Nio danifique o acoplamento. Eles podem quebrar seu equipamento e causar ferimentos.

(Transporte)

@ Tenha um cuidado refor¢ado para evitar a queda do equipamento ou rolagem durante seu transporte.

(Instalagdo)

@ Nao toque as extremidades ou anéis internos de nenhuma pega com as maos desprotegidas para evitar ferimentos.

@ Certifique-se de alinhar os eixos motriz e movido conforme instrugdo do catalogo ao se instalar o acoplamento.

(Operagido)

@ Nio toque o acoplamento durante a operagdo para evitar ferimentos.

® Pare imediatamente o equipamento diante de um sinal de operagdo irregular.

(Manutengéo e inspec¢do)

@ Utilize roupas apropriadas e equipamentos de seguranca (6culos de seguranca, luvas, calcado de seguranga, etc).

@ Limpe a area em volta e mantenha o espago de trabalho livre para evitar acidentes secundarios.

@ Siga sempre as normas trabalhistas e de higiene.

® Faca inspegdes regulares para se certificar que os eixos motriz ¢ movido estdo alinhados como descrito neste manual, e
que as pegas de borracha e plastico nao estdo desgastadas e deformadas.

(Ambiente)

@ Sucatas de acoplamentos devem ser descartadas como lixo por profissionais habilitados.

@ Estes acoplamentos estdo em conformidades com a norma RoHS ( Restriction of Certain Hazarous Substances) e ndo contém produtos quimicos nocivos.
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TSUBAKI EMERSON CO.

Manufacturer: TSUBAKIMOTO SPROCKET CO.

Phone : 81-75-957-3131
Facsimile : 81-75-957-3122

1-1, Kotari-Kuresumi, Nagaokakyo,
Kyoto 617-0833, Japan
http://www.tsubaki-emerson.com.jp/

Global Associated Partners:

NORTH and SOUTH AMERICA

U.S. TSUBAKI, INC.

301 E. Marquardt Drive
Wheeling, IL 60090-6497
U.S.A.

Phone  :+1-847-459-9500
Facsimile : +1-847-459-9515

EUROPE

TSUBAKIMOTO EUROPE B.V.
Aventurijn 1200, 3316 LB Dordrecht
The Netherlands

Phone  :+31-78-6204000
Facsimile : +31-78-6204001

ASIA and OCEANIA

TSUBAKIMOTO SINGAPORE PTE. LTD.

25 Gul Lane

Jurong

Singapore 629419

Phone  :+65-6861-0422/3/4
Facsimile : +65-6861-7035

TAIWAN TSUBAKIMOTO CO.
No.33, Lane 17, Zihciang North Road
Gueishan Township, Taoyuan County
Taiwan

Phone  :+886-33-293827/8/9
Facsimile : +886-33-293065

TSUBAKI of CANADA LIMITED
1630 Drew Road

Mississauga, Ontario, L5S 1J6
Canada

Phone  :+1-905-676-0400
Facsimile : +1-905-676-0904

TSUBAKIMOTO U.K. LTD.
Osier Drive, Sherwood Park
Annesley, Nottingham

NG15 0DX U.K.

Phone :+44-1623-688-700
Facsimile : +44-1623-688-789

TSUBAKI INDIA POWER
TRANSMISSION PVT. LTD.

Chandrika Chambers, No.4, 3rd Floor,
Antony Street, Royapettah,

Chennai - 600014 India

Phone  :+91 44 4231 5251/28130252
Facsimile : +91 44 4231 5253

KOREA CONVEYOR IND. CO., LTD
68B 7L, Namdong industrial Estate,
627-3, Gojan-dong, Namdong-gu,
Incheon Republic of Korea

Phone  :+82-32-811-8723
Facsimile : +82-32-814-5811

TSUBAKI BRASIL

EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA.
Rua Pamplona, 1018 - CJ. 73/74

Jardim Paulista, CEP 01405-001

Séao Paulo — S.P. Brazil

Phone  :+55-11-3253-5656

Facsimile : +55-11-3253-3384

TSUBAKIMOTO (THAILAND) CO., LTD.
999/9 The Offices at Centralworld

10th Floor, No.1001, Rama 1 Road
Pathumwan, Bangkok 10330 Thailand
Phone  :+66-2-264-5354/5/6
Facsimile : +66-2-251-3912

TSUBAKI AUSTRALIA PTY. LTD.
Unit E, 95-101 Silverwater Road
Silverwater, N.S.W. 2128
Australia

Phone  :+61-2-9704-2500
Facsimile : +61-2-9704-2550

TSUBAKI EMERSON MACHINERY (SHANGHAI) CO., LTD.
The 4th Building, No.1588 Gao Tai Rd.

Jiading Industry Zone, Shanghai, China 201821

Phone  :021-6916-9305/021-6916-9306

Facsimile : 021-6916-9308
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